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卷材穿轴式张力传感器有哪些

生成日期: 2025-10-27

张力控制器在工控行业生产带状和线状类的产品，天机传动张力控制器，张力控制器经常需要控制张力来
达到生产要求，张力控制器就是控制这类张力的一种仪表。张力控制器可以设定要求控制的张力值，和张力传
感器反馈信号通过比较并处理后，输出到制动器离合器控制，张力控制器也可以用在与卷材处理有关的所有领
域。我们作为生产厂家，有时候面对一些客户比较高的要求，或者自己一个比较棘手的方向，只要不放弃，就
是成功，需要坚持才能做出好产品。张力系统控制是指能够持久地控制原料在设备上输送时的张力的能力。卷
材穿轴式张力传感器有哪些

张力系统控制器的主要功能：实现卷材的恒张力控制，或根据工艺要求，实现卷材张力的锥度控制。一般
情况下，要求恒张力控制的场合比较多；要求锥度控制的，一般应用在收卷的场合，如实现卷材的里圈紧、外
圈松等，使得材料卷起来之后不易发生变形。张力控制器行业的快速发展，使得张力控制器市场需求日益增加，
张力控制器传统模式的发展已经难以满足如今发达的张力控制器市场。因而，各张力控制器厂家已经在努力寻
求新的发展模式以应对如今的张力控制器市场。张力控制器市场需求量的增加，预示着张力控制器未来良好的
发展前景，在这样的环境下，各张力控制器厂家应该寻求自身良好的发展模式，在张力控制器行业中脱颖而出。
卷材穿轴式张力传感器有哪些张力放大器应放置在无干燥通风腐蚀性气体的室内。

张力控制器换线方法：自动张力控制器接线图，连接方法介绍，张力控制系统配套仪器除了张力控制器外，还
有张力传感器、磁粉制动器、磁粉离合器等重要元件。张力控制器接线注意事项说明：1、输入信号线、开关量
输入与输出端子、输出电源等弱电线应当远离仪器电源线、动力电源等强电线，以避免产生信号干扰等情况。2、
注意，输入信号、开关量输入输出端子、输出电源等弱电端子一定不要接强电，否则将会烧毁整个仪器。3、按
正确的接线图将张力传感器信号接好，如果需要接双只张力传感器时，必须注意信号极性不能接错，否则显示
的测量值将会不精确的。4、如果只接单只张力传感器的话，未接张力信号的输入端子必须要短接。5、张力传
感器屏蔽线一定要接SG端子。

张力系统控制的稳压方式：针对指令电压维持在特定水平的控制方式；不必通过接续磁粉离合器、制动设
定定格电流；磁粉离合器、制动的线圈会根据温度变化发生力矩的变化。张力控制器的主要功能这种控制对机
器的任何运行速度都必须保持有效，包括机器的加速、减速和匀速。即使在紧急停车情况下，也应有能力保证
被分切物不破损。张力控制的稳定与否直接关系到分切产品的质量。若张力不足,原料在运行中产生漂移,会出
现分切复卷后成品纸起皱现象;若张力过大,原料又易被拉断，使分切复卷后成品纸断头增多。张力控制系统构
成与工作原理：张力传感器检测到放卷张力实际值并将其反馈给张力控制器。张力系统在不同的操作过程，要
进行相应的转距补偿。

张力控制变频收卷的工艺要求：在收卷的整个过程中都保持恒定的张力。张力的单位为：牛顿或公斤力。
在启动小卷时，不能因为张力过大而断纱；大卷启动时不能松纱。在加速、减速、停止的状态下也不能有上述
情况出现。要求将张力量化，即能设定张力的大小（力的单位），能显示实际卷径的大小。张力控制变频收卷
的优点：张力始终恒定。而且经过PLC的处理，在特定的动态过程，加入一些动态的调整措施，使得收卷的性
能更好。在传统机械传动收卷的基础上改造成变频收卷，非常简便而且造价低，基本上不需对原有机械进行改
造。改造周期小，基本上两三天就能安装调试完成。克服了机械收卷对机械磨损的弊端，延长机械的使用寿命。
方便维护设备。穿轴式张力传感器，主要用于检测煤矿带式输送机的皮带张紧力和钢丝绳拉动钢丝绳的力。卷
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在生产过程中，如果张力过大，就会导致材料发生拉伸变形。卷材穿轴式张力传感器有哪些

张力系统故障现象：在印刷设备正常运行过程中，摆辊发生不规则摆动，且摆动幅度较大，进而造成套印
不准。故障排除：张力控制系统的结构较为复杂，因此该故障产生的原因较多，对此，笔者进行了归纳总结，
主要有以下几个方面。(1)摆辊气缸的气控回路元器件容易发生损坏，从而导致活塞漏气，摆辊气缸加载气压不
稳定。对此，可考虑更换损坏的气控回路元器件，必要时需要更换摆辊气缸。(2)高精度电位器在一定区间内长
时间运行，该区间的阻值一旦发生变化，容易造成高精度电位器反馈信号不稳定。此时，应及时更换高精度电
位器。(3)电位器齿轮与转轴齿轮的连接处间隙偏大，当张力发生变化时，摆辊的位置就会发生变化，但由于间
隙的存在，容易造成摆辊不断地来回摆动，从而影响套印精度。对此，应按照标准来调整间隙。卷材穿轴式张
力传感器有哪些

森明工业（苏州）有限公司拥有工业自动化设备、机电设备、仪器仪表、电子产品、通讯器材、五金交电、电
动工具的销售；机电设备安装。公司主要产品有∶ 纠偏控制系统，卷材除尘系统，粘度控制系统，张力系统，
气动制动器，弧形辊及其他卷材配件。等多项业务，主营业务涵盖纠偏控制系统，除尘系统，张力控制系统，
粘度系统。目前我公司在职员工以90后为主，是一个有活力有能力有创新精神的团队。森明工业（苏州）有限
公司主营业务涵盖纠偏控制系统，除尘系统，张力控制系统，粘度系统，坚持“质量保证、良好服务、顾客满
意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。公司力求给客户提供全数良好服务，我们相信诚实正直、开拓
进取地为公司发展做正确的事情，将为公司和个人带来共同的利益和进步。经过几年的发展，已成为纠偏控制
系统，除尘系统，张力控制系统，粘度系统行业出名企业。


